SEZIONE AGGANCIO GRIGLIATO IN MEZZERIA TRAVE CENTRALE

SCALA 1:10

PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 1 PIASTRA CHIUSURA Vd. DETT.

VITI OGNI 150 mm A TESTA VITI OGNI 150 mm A TESTA
SVASATA IN ACCIAIO INOX 6,3 x 70 SVASATA IN ACCIAIO INOX 6,3 x 70

[ Wz S«,B; ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |

R
i

o
|5

T\ \\@\
TUBOLARE QUADRATO 25 x 25 x 2
PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 2a SALDATO SU PIASTRA TIPO 2a
BULLONI M24 (8.8)
COMPLETI DI RONDELLE
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PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 2

BULLONI M24 (8.8)
PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 1 COMPLETI DI RONDELLE

PARTICOLARE PIASTRA CHIUSURA TRAVE CENTRALE

SCALA 1:5

LAMIERA IN ALLUMINIO MANDORLATA
1200 x 400 x Sp. 3 mm
SALDATURA a =3 mm CALANDRATURA R =179,01 m
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T 25 x 25 x 5 (S235)
CALANDRATURA R = 178,99 m

Fori @ 7 mm PER PASSAGGIO
VITI A TESTA SVASATA IN ACCIAIO
INOX 6,3 x 70
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N.B.: FISSAGGIO SU GRIGLIATO CON VITI OGNI 150 mm
A TESTA SVASATA IN ACCIAIO INOX 6,3 x 70

SEZIONE AGGANCIO GRIGLIATO IN MEZZERIA TRAVI LATERALI

SCALA 1:10
~ MONTANTE IN FERRO
CORRIMANO IN LARICE _ /PIATTO PIENO mm 140 x 10
LAMELLARE SEZ 200 x 100 mm INTERASSE 1,50 m
\ PIATTO 30 x 10 mm
PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 1 = PIASTRA CHIUSURA Vd. DETT.
VITI OGNI 150 mm A TESTA =
VITI OGNI 150 mm A TESTA
SVASATA IN ACCIAIO INOX 6,3 x 70 SVASATA IN ACCIAIO INOX 6.3 x 70
\ TUBOLARE RETTANGOLARE 25 x 70 x 2
o \ SALDATO SU PIASTRA TIPO 2a
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TUBO QUADRO 25 x 25 x 2 -
SALDATO SU PIASTRA TIPO 2a BULLONI M24 (8.8)
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PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 2a g
/ HEA 550 (S275)
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PIASTRA COPRIGIUNTO TIPO 1 BULLONI M24 (8.8)

COMPLETI DI RONDELLE

PARTICOLARE PIASTRA CHIUSURA TRAVI LATERALI

SCALA 1:5

LAMIERA IN ALLUMINIO MANDORLATA
1200 x 400 x Sp. 3 mm

SALDATURA a = 3 mm CALANDRATURA R = 179,01 m
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Fori @ 7 mm PER PASSAGGIO
| __ VITI A TESTA SVASATA IN ACCIAIO
] INOX 6,3 x70
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N.B.: FISSAGGIO SU GRIGLIATO CON VITI OGNI 150 mm
A TESTA SVASATA IN ACCIAIO INOX 6,3 x 70

QUOTATURA TRAVE-FAZZOLETTI

SCALA 1:20
SALDATURA & = 8 i 1 = 100 "FAZZOLETTO TIPO B" PER TENDITORE
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PIASTRA TIPO 1
1050 x 300 x Sp. 28 mm
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CON RONDELLA DA
ENTRAMBE LE PARTI

DETTAGLIO PIASTRA TIPO 3
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PIASTRA TIPO 3
480 x 340 x Sp. 15 mm
ACCIAIO S275

PARTICOLARE 1

SCALA 1:10
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NR.12 BULLONI M24 (8.8)

CON RONDELLA DA
ENTRAMBE LE PARTI

SEZIONE PIASTRA TIPO 3

SCALA 1:10
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PIASTRE TIPO 3
- 480 x 340 x Sp. 15 mm
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PARTICOLARE 2

SCALA 1:10

PIASTRA TIPO 2
1050 x 100 x Sp. 15 mm
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SALDATUA A FILO CONTINUO
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’ ’ | CON RONDELLA DA
517 , ENTRAMBE LE PARTI

CON RONDELLA DA

PIASTRA TIPO 2
1050 x 130 x Sp. 15 mm

ENTRAMBE LE PARTI ACCIAIO 8275
DETTAGLIO FLANGIA TIPO 1
SCALA 1:10
, 300 , VISTA LATERALE
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PARTICOLARE APPOGGIO

SCALA 1:5

ANGOLARE 80 x 80 x 8 mm

STAFFA PER ANGOLARE 120 x 60 x 5 mm

GRIGLIATO DA TAGLIARE
IN CORRISPONDENZA
DELL'ANGOLARE

L=3500 mm

PAVIMENTO IN GRIGLIATO ZINCATO PRESSATO
ANTISDRUCCIOLO h. mm 50 COMPLETO
DI GANCI FERMAGRIGLIATO "AGLAIA"

80 x 80 x 8 mm

ANGOLARE 120 x 60 x 8 mm
L = 3500 mm

SALDATURAa=5mm| =25 mm
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PIASTRA 350 x 500 x 15 MANUFATTO IN SALDATA ALLA SOTTOSTANTE
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DETTAGLIO PARAPETTO NOTE
SCALA 1:10 FORI PER BULLONI NORMALIZZATI
@ FORO COPPIA DI SERRAGGIO (minima) @ FORO COPPIA DI SERRAGGIO (minima)
FERRO PIATTO 80x8 mm L=150 mm SMEOL0\D BULL. VERNICIATO |GALVANIZZATO |8.8 = TS (N*m) [10.9 = TS (N*m) SiMeOL0( BULL. VERNICIATO  |GALVANIZZATO | 8.8 = TS (N*m) [10.9 = TS (N*m)
DA SALDARE AL MONTANTE Sk M0 11 2115 75 | M20 @ 21 @215 439 549
& | M2 213 @135 90 113 & [ M2 223 @24 597 747
PER FISSAGGIO CORRIMANO i 140 1 100 T 109 { CORRIMANO IN LARICE & | M4 @15 @155 144 180 % | M24 @25 @26 759 949
7 7 7 7 LAMELLARE 200 x 100 mm B | M16 @17 @175 225 281 @ | M27 @28 @29 1110 1388
SALDATURA a = 3 mm | | ¥ | m18 219 2195 309 387 & | M30 231 @32 1508 1885
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S S 100 , 100 , AUTOFILETTANTE _/\_>|_|m_N_>_I_
o I INOX 6,3 x 80 mm OVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, TUTTE LE UNIONI SONO DA CONSIDERARSI SALDATE.
FORO @ 7 PER VITE = MATERIALI UNI EN 10025-95 PROFILI 1Fe360- OX|Fe430- [1Fe510-  PIASTRE 1Fe360- X{Fe430- [Fe510-
>C|_|O_H__lm|_l_|>zn_|m 0% - J PROTEZIONE CARPENTERIA — Grezzo 1 Sabbiatura SA 2 1/2 X N_:omE_‘m,m om__% UNI 5744-66 X <m_‘:mm_mm5m secondo
_ZOX @ w X mO mm 3 (Solo pannelli in acciaio zincato pressato) specifiche
’ 1% - J PROTEZIONE BULLONERIA —1 Nera [ Zincatura elettrolitica [ Zincatura a om._ao |
3 MONTANTE IN FERRO PIATTO PIENO mm 140 x 10 o 9740 Ui S7AA . b
- BULLONERIA - UNI 3740 VITE DADO ROSETTA
5 \J _Z|_|mm>mwm »_ .mo m % 8.8 - UNI 5727 6S - UNI 5592 UNI 6593 , ,
m [ 10.9-UNI5712 8G-UNI5713  UNI 5714 M m 5y H
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X — J PROCEDIMENTI - TOLLERANZE - CONTROLLI SECONDO SPECIFICHE
S
PIATTO 30 x 10 mm OY\j FORO @ 15,5 PER PRESCRIZIONI:
wx o — N BULLONE M14 (8.8) Nylstop - COSTRUZIONE TIPO 2 CLASSE D'USO CII
ANGOLARE 30 x30x2,5L =50 mm S "\ PIATTO 140 x 140 x 10 - LE MISURE DOVRANNO ESSERE SEMPRE VERIFICATE IN OPERA DALL'IMPRESA
SALDATURAa=2mm g \ /. - TUTTA LA STRUTTURA PORTANTE IN FERRO QUALI TRAVI HEA 550, TRAVI HEA 340 NONCHE FERRI PIATTI PIENI, FLANGE, PIASTRE
! o o d FAZZOLETTI ecc. DOVRA ESSERE TRATTATI SECONDO LE MODALITA PREVISTE ALLA v.E.P. D.05 773 a CON COLORI DIFFERENTI IN
A - _ MODO DA DETERMINARE LE 4 FASI DI VERNICIATURA
: /
_ _ . NOTE: - Carico permanente (grigliato tipo orsogril) = 69,10 Kg/mq
SALDATURA a =6 mm | =120 mm \A 4 - Sovraccarico accidentale 5,00 kN/mgq
N .
PART. MONTANTE CORRIMANO
Studior ING. DOZZIO MAURO - P.zza Garibaldi n°2-4 - 21016 LUINO VA
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SCALAT:10 NTAY %M\@ax%@ Rete ciclopedonale dei Laghi del Varesotto o_ma”_,\_m@go 2018
o E M/HWJ ° Realizzazione pista ciclopedonale asse Luino-Cittiglio:
ml_l x h. NS Tratto Cittiglio-Brenta: I° lotto - II° stralcio e II° lotto agg- owﬂmmm
20 | 100 .| 20 PROGETTO DEFINITIVO
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omune: ggetto: rot.
S | | SALDATURA INTERNO PIASTRA SOLUZIONE PROGETTUALE:
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